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L' invention est relative aux Toandes de fixation s^paralale 
qui comportent sur un support, ou fondation, des ^l^ments d'ac- 
crocliage munis, a leur extremity lilDre, d'une tSte ^largie et 
propres k cooperer avec les ^l^ments d'accrochage port^s par 
5 une autre bande. 

Les elements a tgte elargie coop^rent soit avec des bou- 
cles, des matiferes fibreuses, a mailles, k mousses cellulaires, 
peluclieuses, ou autres^ soit avec des elements du m§me type, 
port^s par 1* autre bande. 

10 On connait d^jk des bandes dont les elements d'accrochage 

portent une tete elargie sous la forme d'un renflement d •-extre- 
mity obtenu par fusion partielle, mais oe proc^d^ n*est pas 
applicable dans le cas de tetes ayant une forme geometrique 
bien definie car la fusion provoque la formation d'uxi renfle- 

15 ment de forme al^atoire. 

L' invention a pour objet un nouveau type d* elements d'ac- 
crochage a t§te Elargie, ainsi que des proo^dds et machines 
poiir la realisation d'^l^ments d'aecrocbage, plus particulie- 
rement utilisables pour r^aliser les ^l^ments d'accrochage 

20 selon 1» invention. 

Selon 1* invention, une bande de fixation separable portant 
des ^l^ments d'accroohage est caraot^ris^e par le fait que ses 
dl^ments mSles sont constitues par des tiges s'^tendant h peu 
pres perpendiculairement k leur support, ou fondation, leur 

25 extr^mitd ayant une section analogue k celle d'au moins une 
partie de fl^che ou de barpon dont la pointe est sensiblement 
dans I'alignement de la tige et constitue la partie extrSme de 
chaque ^l^ment. 

Suivant un mode de realisation de 1* invention, une bande 

30 ne porte que des Elements mUles coopdrant avec des ^l^ments 
femelles disposes sur une bande associee. 

Un proc^d^ selon 1* invention pour la realisation d'une 
bande de fixation separable comportant au moins des ^l^ments 
males d'accrochage munis d'une t§te extrSme ^largie^ en par- 

55 ticulier une t§te en forme de flfeche ou harpon, est caracteris^ 
par le fait qu'on extrude en continu k travers une filifere qui 
presente ime forme correspondant k la section de la bande com- 
plete, avec sa fondation et ses elements d'accrochage, et qu*on 
tron§onne au moins transversalement les profiles, continus et 

40 parall^les k la direction d* extrusion, sans sectionner la se- 
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melle support ant lesdites rangdes, pour oMenir les ^l&nents 
d»acorochage espacds, parallfeles et solidaires de la semelle 
formant fondation. 

TJn autre proced^ selon 1* invention pour la realisation 
5 d'une bande de fixation separable oomportant au moins des ^Id- 
ments mSles dVaccrochage munis d'une t§te extr§me ^largle, en 
particulier une t§te en forme de flfeche ou harpon, est carac- 
t^rise par le fait qu'on realise des empreintes en creux pr6- 
aentant la forme des ^l^ments mfiles, qu'on injecte une mati^re 

10 dans ces empreintes pour constituer des ^l^ments d'accrochage 
males Isolds, qu»on distribue, par exemple par extrusion en 
continu, une oouohe de mati^re formant fondation propre h se 
fixer aux ^Idments inject ds sur leur extr^mit^ non ^largie et 
k les relier, les ^l^ments restant dans leurs empreintes, et 

15 qu'on retire de son support l*ensemble constitue par la fonda- 
tion et les elements inject^s* 

La machine selon 1 'invention pour la mise en oeuvre de ce 
deuxieme proodd^ est caraoteris^e par le fait qu'elle comporte : 
un transporteur k la surface duquel sont pr^vaes des empreintes 

20 ayant la forme des elements d'accrochage ; ion poste de montage 
pour la realisation desdltes empreintes ; un poste d'injection 
oil lesdits elements sont realises par injection ; un poste de 
distribution, par exemple par extrusion en continu, d»\me oou- 
che de mati^re formant fondation ; un poste de d^montage oil 

25 sont retires certains au moins des organes d^finissant lesdites 
empreijfrtes ; et un poste d'extraction et de stockage de la bande 
constitute par la fondation k laquelle sont lies les ^Idments 
inject^s. 

On comprendra bien 1 'invention k la lecture de la descrip- 
50 tion qui suit, en r^f^rence aux dessins annexes, relatifs k 
deux modes pr^f^r^s de mise en oeuvre de I'invention, 
Sur ces dessins : 

Pig. 1 est, une vue partielle en perspective d'une bande de 
fixation separable selon !• invention ; 

35 Pig. 2 montre, k grande ^chelle, un tldment d • accrocbage 

de la fig. 1 ; 

Pig. 3 montre, en perspective, une fili^re dr' extrusion et 
une partie de bande obtenue avec cette fili&re ; 

Pig. 4 montre la bande de la fig. 5 une fois trongonn^e. 
W Pig. 5 montre scbematiquement une machine pour la mise en 
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oeuvre du deuxieme proc^d^ de 1* invent! on • 

Pig. 6 est une vue laterale du tara"bour transport ur seul 
de la machine de la fig. 5 ? 

Fig. 7 et 8 sont des coupes, h grande ^chelle, suivant 
5 VII-VII et VIII -VIII de la fig. 6, certaines pifeces ayant 6te 
enlevees ; 

Pig* 9 est una coupe sxiivant IX-IX de la fig. 6 ; et 
Pig. 10 est une vue partielle de dessus du tambour trans- 
porteur d^velopp(§ et ^quip^ de pieces mobiles. 

10 En se r^f^rant tout d^abord aux fig. 1 et 2, on a repre- 

sents une bands 1 qui comporte un support 2, ou fondation, stir 
lequel sont fixes des ^iSments males d'accrachage 5 prSsentant 
une t§te Slargie 4 et \me tige 5 filiforme de liaison avec la 
fondation 2. Selon l^invention^ la t§te 4 est agencSe sous la 

15 forme d'au moins une partie de tSte de fl&che ou harpon dont 
la partie effilee 6 constitue I'extrSmitS de I'SlSment 5. Avan- 
tageusement, on peut faire comporter k la t§te 4, & sa jonction 
avec la tige 5» "une partie en retrait 7 ameliorant I'accrochage 
des elements 5 avec les 6l6mentQ correspondants d*une autre 

20 bande. 

La fondation 2 peut §tre r^alisSe en toute matiere voulue 
et est de prSfSrence souple. Les SlSments 5 peuvent gtre ega- 
lement en toute matiere voulue, par exemple en matiere synthS- 
tique, et sont souples pour pouvoir flSchir lors de la separa- 

25 tion des deux. bande s. - 

Les 6l6mentB 5 . sont destines k coopSrer, soit avec des 
Elements bouclSs^ pelucheux, fibreux, k mailles, a mousses 
celluLaires ou autres, portds par l*autre bande, soii; avec des 
filaments d^accroahage identiques ou du meme type portSs par 

30 1 'autre bande. La forme effilee des t§tes 4 permet aux elements 
5 de penStrer dans le reseau de fibres de 1' autre bande q\ii se 
resserrent dlastiquement derri&re les.tgtes pour la fixation 
des deux bandes. Dans le cas ou les elements de deux bandes 
sont du m§me type, une t§te 4 pSnetre Slastiquement entre deux 

55 t&tes 4 de 1' autre bande, les tStes se bloquant mutuellement 
ensuite par leurs parties arriere. 

Lors de la separation des deux bandes, les tgtes 4 et les 
corps 5 flechissent, ce qui assure la desolidarisation des deux 
bandes.- 

40 La bande 1 peut comporter, outre les Elements males 3 de- 
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crits ci-dessus, des ^l^ments femelles tels que boucles, ma- 
tierea fibreuses ou pelucheuses, h mailles ou a mousses cel- 
lulaires, destines ^ coop.^rer arec les ^l^ments males de 1 'autre 
bande, laguelle porte egalement des ^l^ments femelles pour 
5 coopdrer avec les elements mfiles de la premiere bande. 

La bande 1 selon 1' invention peut Stre r^alis^e aelon tout 
proc^d^ voulu, mais on aura de preference recoura k l«un ou 
1 'autre des proc^d^s selon I'invention, decrits ci-deasous, 
plus particuliferement utilisables quand la tSte des elements 

10 males pr^sente une forme g^om^trique bien d^finie, notamment 
une forme de harpon, qu'on ne peut obtenir par le proc^d^ de 
fusion des extrdmites des fils. 

Le premier rproc^d^ selon !• invention est illustrd aux 
fig. 5 et 4- et fait appel a I'extrusion en continu. Sur ces 

15 figures, on a repre'sent^ une filifere 8 utilis^e pour la reali- 
sation d»une bande 9 comportant une fondation 10 et des elements 
d aocrochage 11 analogues aux elements 3, mais il est bien en- 
tendu que de nombreuseg autres formea de tgtes sont possibles 

on ,0 . °f ^ ^"^^""^ ® presente un profil actif creux * 

12 dont la section correspond k celle de la bande 9, avec aa 
fondation lo et ses rang^ea d'ei^menta .11, la section etant 
prise k travers le corps, dea elements 11. le profil 12 presente 
done une partie . rectangulaire I3 pour la fondation et dea par- 
txes perpendiculairea I4 pour lea elements 11, lea partiea 13- 

25 et 14 communiquant pour. que la bande puisae Stre r^alia^e d'un 
seul tenant d^s la sortie de. la filiire 8. 

A la sortie de la fili&re, on obtient done la fondation 
alT V ^^^i^1=lve et des profiles I5 de m6me section 

30 10 ei". .r ' ^ 15 et la fondation 

30 10 6tant d*wa seul tenant. 

sal .^^f - -Valise un trongonnage transver- 

sal (fig. 4) auaqu'au niveau de la fondation lo, de manifere aue 
les profiles 15- aoient ddcoupes pour fournir les diementa 11* 
a^parea entre eux mais li^s ^ la fondation 10. Le trongonnage 
eat realise de toute manifere voulue par un outll ooupa^t iT 

Zl IZl T ' ^"^^'^^ va-et- vient! ou 

une xraise tournante d's^cp -p-tva. ^ . 

meta en b^lice. comportant un ou pluaieure 

rat.o''''! ^^.T^ °' ^""^"^^^ ^ la sepa- 

ration dea elements d'accrochage au niveau.de la filifere 8 ; 
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pour cela on pr^voit ^m volet mobile (non repr^sent^) , devant 
ou derriere la filiere, qui vient altemativemenl; masquer et 
degager les ' ouvertures 14 <ie la filiere j quand les ouvertur s 
14 sont masquees, le profile extrud^ a la section de la fonda- 
5 tion 10 seule et, quand les ouvertures sont d^gagdes, le pro- 
file a la section de la baade avec ses Elements 11, 

Une autre variante consiste k extruder les profiles 15 et 
la fondation 10 separ^ment, h les reunir par la suite et a ef- 
fectuer le trongonnage, De preference, les extrusions separees 

10 se font a des postes voisins et la reunion des deux genres de 
profiles est realisee pendant que ces profiles sont encore k 
I'etat visqueux, Cette variante est plus particuliferement utili- 
sable quand la fondation 10 et les elements 11 doivent §tre en 
matiferes diff^rentes. 

15 Dans I'un ou 1 'autre des trois proc6d^s par extrusion ci- 

dessus, on peut egalement effeotuer un usinage longitudinal, 
par exemple par fraisage, pour enlever la matifere excedentaire 
et donner aux Elements m§les leur forme definitive • 

En outre, on peut modeler les Elements extanxd^s quand ils 

20 sont encore k I'etat visqueux pour leur donner une forme parti- 
culiere qu'on ne peut obtenir par extrusion ou usinage, ce 
modelage etant opere dans touts direction voulue. 

Le deuxifeme proo^d^ selon 1' invention est illustr^ aux 
fig. 5 a 9. En se referant k la fig, 5f on a repr^sente un 

25 transporteur sous forme d»un tambour cylindrique 17 toumant 
autour de son axe 18 et passant successivement devant : un 
poste 20 d'^laboration d'empreintes ayant la forme des elements 
d'accrochage, un poste 21 d'inoection s^par^e desdits elements 
dans les empreintes, un poste 22^ d* extrusion de la fondation, 

30 un poste 23 de refroidissement des produits inject^s et extru- 
des, un poste 24 de liberation des tStea des elements d'accro- 
chage et un poste 25 d* extraction et de stockage de la bande. 

Ce proced^ sera ci-apres decrit pouir la realisation d'une 
bande dont les elements d'accrochage ont une t§te eiargie en 

55 foi^me da harpon mais il est entendu qu*on peut I'utiliser pour 
toutes formes de tetes. 

Au poste 20 sont realises, sur la periph^rie du tambour 17, 
des volumes en creux de m§me forme que les elements d'accroohage 
males k obtenir. Suivant wa mode de realisation pref^re, ces 

40 volumes sont d^teinnines par la cooperation du tambour 17 et 
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d» aiguilles 26 (fig. 9 et 10) q.ui reposent avac le tambour et 
y sont oentrees, ces aiguilles 26 ^tant diapos^es suivant des 
generatrices. 

les volumes en cre\ax sont definis de la maniere suivante 
5 (fig. 6^9) 1 le tambour 17 est constitue d'une succession 
de paires de disques 28, 29 coaxiaux comportant, k intervalles 
angulaires reguliers, les uns (disques 28), des tiges pleines 
50 saillantes et radiales et les autrea (disques 29), des rai- 
nures triangulaires 31 suivant les mSmes intervalles angulai- 
10 res, le diamfetre des disques 29 etant 6gal h celui sur lequel 
se trouvent les pieds des tiges 50 ; au montage (fig, g), les 
plans axiaux medians des tiges 50 et des rainures 51 sont con- 
fondus de sorts qu»on obtient des voltunes 52 creux, fixes et 
separes, limites par deux disques 28 successifs, de largeur 
15 egale a celle des disques 29 et pr^sentant la section des rai- 
nures 51 ; chaque volume 52 est bordd, suivant une g^neratrice, 
par deux tiges 30 ; le volume d'un element 5 (fig. 2) est ob- 
tenu par I'apport de deux aiguilles 26 ; chaque aiguille est 
ins^r^e entre deux rang^es de tiges 50 et s'appuie lateralement 
20 sur elles tandis qu'elle repose h sa partie la plus radiale 

sur les parties cylindriques pleines des disques 28, 29 ; cha- 
que volume 32 est alors d^fini par deux tiges 50, deux aiguil- 
les 26, deux disques 28 et un disque 29 et presente la mgme 
forme qu»un element 5. La partie en retrait 7 de 1' element 3 
25 est obtenue en pratiquant deux rainures 33 (fig. 7) k la base 
des tiges 30 et deux bords saillants 34 oorrespondants sur les 
aiguilles 26. Les aiguilles sont ageno^es pour qu' elles af- 
fleurent le niveau sup^rieur des tiges 30, 

Au poste 20, les aiguilles 26 sont Insir^es entre les 
30 tiges 30 qui les centrent, ^ventuellement avec les rainures 35, 
et reposent sur les disques. Au poste 21, la mati&re est forcde 
par injection dans ces volumes, ouverta k leur partie supdrieu- 
re, par un dispositif k injection 35, de sorte que ces volumes 
sont emplis et qu»on obtient des elements separes 3 qui restent 
35 sur le tambour. Au poste 22, une extrudeuse 36 distribue une 
pellicule 37 d'^paisseur et largeur choisies, pour lier les 
elements inject^s 3 par leur extr^mite affleurant la surface 
du tambour I7. Suivant les matiferes utilis^es pour I'injection 
et 1 'extrusion, le contact entre les elements 5 et la pellicule 
57 se fait quand les ei&aents sont k I'^tat plastique ou solide 



4-0 



.7.0 10045 2082591 



mais, en general, les Elements 3 seront encore k I'etat plas- 
tlque • 

Le posts 23 assure le refroidissement et la solidification 
de la pellicvile 37 et eventuellement des Elements 3, Le dispo- 
5 sitif 38 de refroidisseiaent peut 8tre de tout type, par exemple 
a air ou a eau» A la sortie du pbste 25» la bande 1 est termi- 
n6e mais ses Elements 3 sont encore noy^s dans le tambour tan- 
dis que sa fondation 2 le recouvre. 

Dans le mode de realisation adopts, on effeotue au poste 
10 24 le retrait des aiguilles 26 alors que la bahde est encore 
sur le tambour, Les tStes 4 des Elements sont alors liberies 
mais la bande 1 reste Q\xr le tambour grSce a un rouleau 40 du 
poste 25. 

A ce poste 25$ la bande 1 quitte tangentiellement en 41 

15 le tambour et est regae sur un bobinot 42 de stockage. II est 
a noter que la bande peut quitter le tambour car les rainures 
31 des disques 29 divergent vers I'exterieur et ne peuvent re- 
tenir les tStes 4* 

En ce qui conceme les moyens pour 1' insertion et le re- 

20 trait des aiguilles 26, on peut avoir recoiirs k plusieurs 

dispositifs. On peut, comme montr^ sur la fig. 5, pr^voir un 
dispositif 27 d' insertion unitaire des aiguilles sur le tam- 
bour, les aiguilles etant ind^pendantes I'une de 1 'autre et 
inserees successivement, et un dispositif 39 d'extraction. 

25 L*inbertion, au poste 20^ peut" se faire soit axialement, soit 
radialement tandis que 1 'extraction ne peut se faire, au poste 
24 » qu' axialement. Les aiguilles 2& reposent alora par gravlte 
entre les postes 20 et 24, 

On peut aussi, comme montr^ a la fig. 10, solidariser les 

30 aiguilles 26 par une de leurs extremites et les faire cooperer 
avec un rail fixe 43 d^finissant leur position par rapport au 
tambour. Pour cela, les aiguilles peuvent §tre r^unies de fa- 
Qon continue par une' bande souple (non montree) guidde par le 
rail 43, ou de fagon discontinue et par series, par des pieces 

35 supports 44 rigides et consecutives cooperant- chacune avec le 
rail 43 par au moins un. galet ou doigt 4?* Le rail 43 est voi- 
sln du tambour 17 au mains entre les postes 20 et 24, en pas- 
sant par le poste 22. A la sortie du poste 20, le rail presents 
un trongon circulaire 43a, h distance constante du tambour, qui 

40 s'^tend du poste 20 au poste 24. Svir ce trongon 43a, les aiguil- 
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les sont en -position avanc^e pour definir les volumes 32. Au 
poste 20, le rail presents une rarape 43b dont la distance au 
tambour 17 est variable de sorte qu'a 1 'entree de ce poste les 
aiguilles soient en position de retrait et qu'^.la sortie elles 
soient en position avanc^e. De la mSme mani^re, le rail prd- 
sente, au poste 24, une rampe opposee 43c qui fait passer les 
aiguilles de la position avanc^e k la position de retrait pour 
la liberation des tStes 4. Entre la sortie du poste 24 et le 
poste 20, le rail pr^sente un dernier tronQon 43d circvilaire 
et eloign^ du tambour pour maintenir les aiguilles en retrait, 
ce tronjon se raccordant aux deux rampe s 43b et 43c. Pour faci- 
liter le guidage des aiguilles, oes demi^res, en position de 
retrait, restent appt^r^es sur une extr^mit^ du tambour. 

Une premiere variante consiste k retirer la bande 1 du 
15 tambour I7 sans avoir extrait au pr^alable les aiguilles 26. 

Les aiguilles, cette fois plus accessibles, restent prisonni^res 
de la bande en raison des t§tes 4 et peuvent ensuite gtre ^jec- 
t^es soit par glissement longitudinal, soit, dans le cas d»ai- 
guilles ind^pendantes transversalement et par gravity, en 
20 donnant, par exemple svir un rouleau tel que 40, vine trfes forte 
courbure k la bande, ce qui ^carte les elements 3 de deux ran- 
g^es successives et permet k 1 'aiguille 26 oorrespondante de 
tomber d' entre ces deux rang^es. 

Une autre variante consiste k distribuer vine bande 37 d^ja 
25 elabor^e par extrusion, tissage ou autre et done k fairs corn- 
porter au poste 22 un d^vidoir. Bans ce caa, la fixation sur la 
pellicule 37 des ^l^ments 5 inject^s se fait soit en raison du 
fait que les ^l^ments injectes sont encore k I'etat plastique, 
soit en gamiasant la pellicule 37 de moyens adh^sifs. 
30 Une autre variante consiste, en mgme temps qu»on distribue 

la pellicule 37, par extrusion ou autre, k distribuer une autre 
pellicule, €galement par extrusion ou autre, et ce dans le cas 
oil on veut faire comporter a la fondation 2 deux couches de 
matieres. 

35 L' invention n'est done nvcLlement limitde aux modes de 

realisation qui ont 6U d^erits ? on pourrait- au contraire con- 
cevoir diverses variantes sans sortir pour cela- du cadre de 
1» invention, notamment en ajoutant par la suite d'autres ^1^ 
ments mSles ou femelles sur la bande ainsi rdalis^e. 
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REVEHPICATIOITS 
1. Bande de fixation separable comport ant aa moins des 
dl^ments mSles d^aocrochage munis d^'ime t§te d» extremity elar- 
gie caract^ris^e par le fait que les elements mSles sont cons- 
5 titu^s par une tige s'etendant a peu prfes perpendiculairement 
h leur support et par une t§te extreme €largie ayant une sec- 
tion analogue h celle d'au moins une partie de fl^che ou har- 
pon dont la pointe est sensiblement dans I'alignement de la 
tige et constitue la partie extrgme. d'un ^l^ment. 
10 2» Bande de fixation selon la revendication 1, caract^- 

ris^e par le fait qu'a la liaison entre une tige et une tSte 
en fleche ou harpon sont prevues deux encoches rentrant dans 
la t§te. 

3, Fermeture separable comportant deux bandes selon I'une 
15 des revendications 1 et 2, caracterisee par le fait que les 

elements males cooperent avec des mati^res boucl6es, fibreuses 
ou pelucheuses, a mailles ou mousses cellulaires. 

4. Fermeture separable comportant deux bandes selon I'une 
des revendications 1 et 2, caracterisee par le fait que les 

20 ^l^ments mSles d*inie bande cooperent avec les ^l^ments males 
de 1* autre bande 

5, Proc^d^ de fabrication d*vme bande de fixation sepa- 
rable comportant au moins des elements mSles d'aocrocliage k 
t§te dlargie, caract^risd par le fait qu'on extrude en oontinu 

25 un profile qui a une section identique a oelle de la bande 
complete, avec sa fondation et ses elements d'accrochage, et 
qu'on trongonne au moins transversalement et partiellement le 
profile, continu et parall^le k la direction d*extrusion pour 
obtenir des Elements d'accroohage espac^s, parall^les et soli- 

50 daires h la semelle formant fondation, 

6. Procede selon la revendication 5» caracterise par le 
fait qu'on effectue un usinage longitudinal pour enlever la 
matifere extrudde excedentaire. 

7. Precede selon I'une des revendications 5 et 6, carac- 
35 tefise par le fait qu* on effectue xm modelage. 

8, Machine povir la mise en oeuvre du proc^d^ seion I'une 
des revendications 5 ^ 7, caracterisee par le fait qu'elle 
comporte, d'une part, une fili^re ayant une ouverture dont le 
prof 11 actif est identique h la section de la bande complete, 

40 avec sa fondation et ses elements h t@te eiargie, et, d'autre 
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part, des moyens de trongonnage propres k entailler au moins 
transversalement et partiellement le profile extrud^ pour r^a- 
liser les ^l^ments d'accrochage s^par^s et solidaires- de la 
fondation, 

9. Proc^d^ de fabrioation d»mie Ijande de fixation sepa- 
rable oomportant au moins des elements mSles d'accrochage h 
tSte eiargie caract^ris^e par le fait qu'on extrude en continu 
dea profiles s^par^s qui ont la mSme section que les elements 
d'accrochage, qu'on fixe oea profiles sur une fondation et 
qu'on les trongonne au moins transveraalement pour obtenir 
des elements d'accrochage espao^s e1; parallfeles. 

10. Proc^d^ selon la revendioation 9, caract^rise par le 
fait que la fondation est extrud^e h proximite du poste d' ex- 
trusion des profiles et que la fondation et les profiles sont 
solidaris^s quand ils sont encore k I'^tat plastique. 

11. Machine pour la mise en oeuvre du proc^d^ selon I'une 
des revendications 9 et 10, caraot^ris^e par le fait qu'elle 
comporte une fili^re dont I'ouverture a un profil aotif iden- 
tique h la section d'au moins un ^l^ment d'accrochage et des 
moyens de trongonnage propres k entailler au moins transversa- 
lement et partiellement 1 'ensemble pour r^aliser les Elements 
d'accrochage s^par^s et solidaires de la fondation. 

12. Procddd de fabrication d'une bande de fixation sepa- 
rable comportant au moins des ^Idments mSles d'accrochage k 
tgte eiargie, caractdris^ par le fait qu'on extrude en continu 
k travers une f ili^re k laquelle on donne alternativement une 
section identique k celle de la bande complete et une section 
identique k celle de la fondation seule. 

13. Machine pour la mise en oeuvre du proc^d^ selon la 
revendication 12, caract^ris^e par le fait qu'elle comporte, 
d'une part, une filiire dont I'ouverture a un profil identique 
k la section de la bande complete et, d'autre part, des moyens 
propres k masquer altemativement la zone de I'ouverture cor- 
respondant k la section des Pigments d'accrochage. 

14. Machine selon la revendication I5, caractdris^e par 
le fait que lesdits moyens sont constitu^g par un volet mobile 
dispose centre la fili^re. 

15. Proc^dd de fabrication d'une bande de fixation sepa- 
rable comportant au moins des elements miles d'accrochage k 
tSte eiargie, caractdrise par le fait qu'on realise des mprein- 
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tes en crevuc pr^sentant la forme des Elements d'accrochage, 
qu*on injeote une mati^re dans oes empreintes pour constituer 
des Elements isoles, qu'on distribue une couche de matifere 
formant fondatlon et propre h se fixer aux Elements isoles par 
5 leurs extremites non elargies et a les relier^ lea elements 
restant dans leurs empreintes, et qu'on retire de son support 
1» ensemble constitue par la fondation et les elements d*ac- 
cr ochage . 

16. Proc^d^ selon la revendication 15 t oaracterisd par 
10 le fait que la oouche. formant fondation est distribute par 

extrasion* 

17. Machine pour la mise en oeuvre du procede selon I'une 
des revendications 15 et 16, caracttris^e par le fait qu'elle 
comporte : un transporteur a la surface duquel sont prtvaes 

15 des empreintes ayant la forme' des elements d*accrochage ; un 
poste de montage pour la realisation desdites empreintes ; un 
poste d'injection ou sont realists les Elements par injection 
dans les empreintes j un poste de distribution d'xrne couche de 
mati^re formant fondation ; un poste de dtmontage oti sont reti- 

20 res certains au moins des organes definissant lesdites emprein- 
tes ; et xm poste d 'extraction et de stockage de la bande 
complete. 

18. Machine selon la revendi cation 17, caracttriste par 
le fait que le transporteur est un tambour rotatif , 

25 19. Machine selon I'une des revendications 17 et 18, ca- 

racterisee par le fait one les moyens pour rtaliser les emprein- 
tes sont constitues par des parties en relief et des parties en 
creux prdvaes a la surface du transporteur et par des pifeces 
escamotables poshes sur le transporteur. 

30 20. Machine selon la revendication Ig, caracttrisee par 

le fait que lesdites pieces sont des aiguilles reposant entre 
les parties en relief. 

21. Machine selon la rerendi cation 20, caracterisee par le 
fait que les aiguilles aont propre s h glisser axialement entre 

35 le transporteur et la fondation pour leur re trait. 

22. Machine selon la revendication 20, caract^risde par 
le fait que les aiguilles sont propres h tomber par gravity 
quand on imprime une forte courbure a la bande. 

23. Machine selon la revendication 21, caracterisee par 
40 le fait que les aiguilles sont solidaris^es, au moins par se- 
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riesy par une d leur extr^mit^ qui ccopere avec un guide 
s'e-tendant au voisinage du transporteur et dont la distance 
au guide varie pour d^finir la position longitudinals des 
aiguilles par rapport au transporteur, 
5 24. Machine selon la revendication 23, caract^risee par 

le fait que le rail presente une rampe d 'insertion des aiguil- 
les au poste de montage, un tronQon circulaire k distance 
rapprochee constante du transporteur depuis le poste de montage 
jusqu'au moins le poste de demontage, une rampe opposes de re- 

10 trait pour retirer les aiguilles et un trongon circulaire a 

distance ^loignee constante du transporteur, le rail constituant 
une boucle fermee et les aiguilles f ormant un faisceau cylin- 
drique circulaire ferm^, 

25. Bande de fixation selon l*une des revendications 1 

15 et 2, oaract^risee par le fait qu'elle est r^alisee suivant 
le proced^ et avec la machine de l*une des revendications 5 
a 22. 
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